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Uber ESM

ESM wurde 2013 unter dem Namen Todebo d.o.o. als
Tochtergesellschaft des niederlandischen
Unternehmens Todebo BV gegrundet. Das
Unternehmen wurde als Produktionsfirma fur folgende
Bereiche gegrundet:

« M&E / MEP

« HVAC

 Rohrleitungssysteme
fur den EU Markt. Im Jahr 2020 wurde der Name
Todebo in einen reprasentativeren Namen geandert:
ESM (European Strut & Support Manufacturer).

Wie auf der Karte rechts dargestellt,
befindet sich die Produktion in
Serbien (30 km von der EU-Grenze
entfernt), wahrend sich das BUro des
4Geschaftsfuhrers Tom de Boer in den Niederlanden

(Zeeland) befindet. Zusatzlich verfugen wir Uber ein

Distributionslager in den Niederlanden. e Niederlande: Biiro des Geschaftsfuhrers & Distributionsstandort
e Serbien: Produktionsstandort ESM 3
e Orange Markierungen: Kunden




Original
Equipment
Manufacturer

ESM ist ein OEM-Unternehmen, was bedeutet, dass
wir fur andere Marken produzieren und daher keine
eigene Marke fuhren. Wir produzieren nach den
Standards und Anforderungen unserer Kunden. Nach
der Produktion werden die Produkte mit oder ohne
Kundenmarke verpackt und etikettiert. Durch diese
Flexibilitat bieten wir sowohl Private-Label- als auch
White-Label-Losungen an. Durch unsere
Spezialisierung bieten wir kleine bis mittelgrofl3e
Serien hochwertiger Befestigungsmaterialien
hauptsachlich fur die Bereiche HVAC, M&E und
Rohrleitungssysteme an.




Unsere Mission
und Vision

Mission

ESM versteht sich als zuverlassiger Partner fur
IN Europa gefertigte Trage- und
Befestigungssysteme. Wir legen grof3en Wert
auf Qualitat und kurze Lieferzeiten in unseren
Produktionsprozessen und gewahrleisten
gleichzeitig Flexibilitat, kurze
Kommunikationswege und die Fahigkeit,
schnell auf Kundenanforderungen zu
reagieren.

Vision

Unsere Vision ist es, der bevorzugte Partner
unserer Kunden zu sein und sie mit
INNovativen, zuverlassigen und hochwertigen
Produkten bei der Erreichung threr Ziele zu
unterstutzen — bei gleichzeitiger
Wettbewerbsfahigkeit auf dem europaischen
Markt.




Engineering & Musterfertigung

ESM verfugt nicht uber eine eigene Engineering-
Abteilung. Gelegentlich erhalten wir jedoch
physische Muster von Kunden, die rickentwickelt
werden mussen (z. B. zur Analyse und Verbesserung
eines Produkts). Anschlief3end erstellen wir
Konzeptzeichnungen in 2D oder 3D und senden
diese zur Freigabe an den Kunden.

Nach Freigabe der Zeichnungen fertigen wir Muster
an. Sobald diese ebenfalls freigegeben wurden, wird
das Produkt fur die Serienproduktion finalisiert.

Von der Musteranforderung bis zur FMEA-Analyse:

*Das SchweilBverfahren ist hierin nicht enthalten

O O O O
Anfrage Realisierbarkeit Checkliste/ Test Report Freigabe FMEA Analyse
Muster/ Musterkontrolle Kunde

Produktion



Hauptprozesse

Eigenanfertigung und Outsourcing

Unser Unternehmen fuhrt so viele Produktionsschritte wie moglich intern durch, um die Qualitatsstandards unserer
Kunden sicherzustellen und kurze Lieferzeiten garantieren zu kdnnen.
Dreh- und Frasteile werden durch freigegebene Lieferanten extern gefertigt.

*Weitere Details zu
RoboterschweiBen den SchweilBverfahren
finden Sie auf Seite 14.

T

Punktschweil3en Schweif3en ey Handschweil3en

ESM Hauptprozesse

Bohren &
Gewindeschneiden

Laserschneiden




Schweif3en

Bei ESM ist das Schwell3en ein zentraler Fertigungsprozess und
umfasst MIG/MAG Roboterschweif3en, Schwei3manipulatoren
sowie Handschweil3en. Alle diese Prozesse werden streng nach
unserem Schweif3standard ISO 3834 durchgefuhrt, um hochste
Qualitat, Konsistenz sowie die Einhaltung aller Sicherheits- und
Leistungsanforderungen sicherzustellen.

Unser International Welding Engineer (IWE) spielt eine zentrale
Rolle bei der Uberwachung und Steuerung der SchweiBprozesse,
Insbesondere bel Projekten, die unter die EXC-Klasse 2 der EN
1090-2 fallen. Der IWE ist verantwortlich fur die Sicherstellung
der Einhaltung aller Schweil3standards, die Erstellung von
SchweifBanweisungen sowie die Qualitatskontrolle wahrend des
gesamten Prozesses. Dazu gehort auch die Erstellung und
Verwaltung folgender wichtiger Dokumente:

 (P)WPS - (Vorlaufige Schweil3anweisung)

e WPQR - (Schweil3verfahrensprufungsprotokoll)
e WQR - (Schweil3erqualifikationsnachweis)

e PQR - (Verfahrensprufungsbericht)

e WPA - (Schwelil3verfahrensfreigabe)




Qualitat

Wahrend des gesamten Prozesses arbeiten wir mit einem integrierten Managementsystem (IMS), das ISO 9001, ISO 14001, ISO 45001
sowie ISO 3834 und EN 1090-2 umfasst, um eine gleichbleibend hohe Qualitat sicherzustellen. Diese Systeme unterstutzen die
Leistungsuberwachung, die Dokumentation von Prozessen sowie die Nachverfolgbarkeit aller relevanten Unterlagen und Arbeitsschritte.

Prufungen

Zusatzlich konnen Produkte extern durch eine lokale, notifizierte Prufstelle getestet werden. Die Prufungen konnen sowohl zerstorende
Prufverfahren wie Biege- und Zugprufungen als auch zerstorungsfreie Prufverfahren wie Sichtprifung, Farbeindringprifung (PT),
Ultraschallprufung (UT) und Rontgenprufung (RT) umfassen.
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Produktgruppen

1. Strut - Profile 2. Rohrhalterungen 3. Instrumenten 4. Plattformen & 5. Rechenzentrums
& Befestigungen -trager Treppenanlagen -Komponenten

Katalog 2025: https://esm.rs/pdf/ESM%20PRODUCT%20CATALOG.pdf &



https://esm.rs/pdf/ESM%20PRODUCT%20CATALOG.pdf

1.Strut-Profile & Befestigungen
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Wir verfugen uber verschiedene Werkzeuge und Fertigungsmoglichkeiten zur Herstellung einer breiten Palette von
Montageschienensystemen, Konsolenarmen sowie kompletten Tragsystemen. Dazu gehoren insbesondere
Standardschienen, aber auch Wand- und Bodenkonsolen, Verbindungs- und Befestigungselemente.

Unsere Produkte konnen individuell an Kundenspezifikationen hinsichtlich Materialstarke, Grof3e und Lange angepasst

werden. Sie sind in verschiedenen Oberflachen erhaltlich, darunter roh, feuerverzinkt, galvanisch verzinkt oder

beschichtet, und werden sowohl aus Carbonstahl als auch aus Edelstahl A4 gefertigt. 1



2. Rohrhalterungen

Wir fertigen intern Rohrschellen nach DIN 3567-A, Schraubschellen, Befestigungselemente, verstellbare Gleitsupporte sowie
kundenspezifische Sonderlosungen aller Art. Zusatzlich liefern wir Schwerlastkonsolen in verschiedenen Formen und
Grof3en zur Montage dieser Rohrschellen. Neben Rohrtragesystemen kdnnen wir auf3erdem unterschiedliche
Sekundarkonstruktionen und Aussteifungen anbieten.

Unsere Rohrschellen und Tragsysteme sind roh oder mit verschiedenen Oberflachenbehandlungen erhaltlich, darunter
Feuerverzinkung oder Beschichtung. Edelstahl ist auf Anfrage verfugbar.
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Wir fertigen Instrumentenstutzen und Halterungen in allen Gro3en und Ausfuhrungen, darunter
bodenmontierte Systeme sowie wand- oder tragermontierte Instrumentenhalterungen. Daruber hinaus
konnen wir auch nicht standardisierte Instrumententrager entsprechend lhren spezifischen Anforderungen
konstruieren und produzieren. Unsere Produkte sind mit verschiedenen Oberflachenbehandlungen erhaltlich,
darunter Feuerverzinkung oder Beschichtung. Edelstahl-Ausfuhrungen sind auf Anfrage verfugbar. 13




4. Plattformen & Treppenanlagen

Wir bieten verschiedene
Sicherheitsleitern,
Zugangsplattformen,
Tore und Gelander an —
von einfachen Stufen bis
hin zu grof3en und
komplexen Plattform-
systemen. Alle Produkte
entsprechen den
Anforderungen der

EN 1090-2.
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5.Rechenzentrums-Komponenten

Wir fertigen kundenspezifische TGA-Tragsysteme, Konsolen und Unterkonstruktionen fur Energieverteilung,
KUhlsysteme, Kabeltrassen und Tragkonstruktionen in Rechenzentren, abgestimmt auf die spezifischen Anforderungen

unserer Kunden.Als OEM- und Private-Label-Partner sind unsere Komponenten fur bedeutende europaische
Rechenzentrumsprojekte, einschliel3lich GAFAM-Rechenzentren, zugelassen.




Oberflachenbehandlungen fur Stahl (Carbonstahl)

e Feuerverzinkung: Eintauchen des Metalls in geschmolzenes Zink zur Erzeugung einer
schUtzenden Beschichtung. Dieses Verfahren dient dem Korrosionsschutz, insbesondere im
Aul3enbereich. (EN ISO 1461)

e Galvanische Verzinkung: Aufbringen einer Metallbeschichtung mittels elektrischem Strom
zur Verbesserung des Korrosionsschutzes und der Verschleil3bestandigkeit. (ISO 2081)

e Pulverbeschichtung: Auftragen von Pulverlack auf die Oberflache mit anschlieBender
Warmebehandlung, wodurch eine gleichmafige, langlebige und widerstandsfahige
Beschichtung entsteht. (ISO 8130)

e Schutzlackierungssysteme sind auf Anfrage verfugbar.

Oberflachenbehandlungen fur Edelstahl (RVS)

e Beizen: Chemisches Behandlungsverfahren zur Entfernung von Verunreinigungen, Rost
oder Zunder von Edelstahl. Dabei wird das Material Ublicherweise in eine Saureldosung, wie
Salzsaure oder Schwefelsaure, getaucht, um die Oberflache zu reinigen und fur weitere
Behandlungen vorzubereiten.

e Passivierung: Reinigung des Edelstahls mit einer sauren Losung zur Entfernung von freiem
Eisen und anderen Verunreinigungen von der Oberflache. Die dabei entstehende
Oxidschicht schutzt das Produkt zusatzlich vor Rost und Korrosion. (ISO 16048)

Verschiedene Optionen fur Korrosionsschutz- und Beschichtungssysteme mit oder ohne
Prufbericht sind in Abstimmung mit unseren spezialisierten Partnern in den Niederlanden oder
lokal in Serbien verfugbar.




Endbearbeitung & Verpackung

: * pion e wi 613" YOUR BRAND HERE
. End- & Sichtkontrolle :l:-:;mv th ot 3" YOUR

Vor der Verpackung wird jedes Produkt einer abschlieBenden Sichtprufung unterzogen, um
sicherzustellen, dass alle Qualitatsstandards erfullt werden. Dadurch wird gewahrleistet, dass

ausschlief3lich vollstandig konforme Produkte ausgeliefert werden und eine zuverlassige
Lieferung in hoéchster Qualitat erfolgt.

Kennzeichnung, Verpackung & Montage

Kennzeichnung und Verpackung gehoren bei uns zum Standard. Auf Wunsch ubernehmen
wir auch die Vormontage inklusive Befestigungsmaterial sowie die vorsortierte Verpackung
pro Karton oder Palette mit individuellen Packlisten.Produkte konnen projektbezogen, nach
Arbeitsbereichen oder Stockwerksnummern gekennzeichnet werden, um die Montage vor
Ort zu erleichtern.

€ (DAP)Versand

Lieferungen aus einem Nicht-EU-Land:

Lieferungen aus einem Nicht-EU-Land wie Serbien verursachen fur unsere Kunden keine
zusatzlichen Komplikationen. Auf Wunsch konnen externe Zollagenten fur eine geringe
Gebuhr pro Transport eingebunden werden, welche den gesamten Zoll- und
Transportprozess unterstutzen. Dadurch mussen sich unsere Kunden nicht um
landerspezifische Vorschriften, Steuern oder Zollformalitaten kUmmern.

ESM organisiert den kompletten Transport bis zum gewiinschten Lieferort des Kunden.
Alle notwendigen Exportdokumente werden unseren Kunden unmittelbar nach Versand
der Ware per E-Mail zur Verfigung gestellt.




Installation & Anwendung unserer Produkte
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Kontaktieren
Sie uns.

S W AR CEE—.

« tom.deboer@esm.rs [(m] By [m] |
o office@esm.rs !
i
L]
Website EI
https://esm.rs/ \ﬁ
Social Media
l. in: ESM European Strut&Support Manufacturer

IG: esm.doo

Rufen Sie uns an.
+381(0)22 671 543
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